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DIE AUTOMATISIERTE
HANDWERKSKUNST

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse, die
es gestattet, auch bei kleinen und mittleren Pro-
duktionen komplexe Bearbeitungen durchzu-
fuhren, bei maximalen Leistungen und gerin-
gen Investitionskosten.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die eine hohe
Qualitat der Erzeugnisse und maximale Bearbei-
tungsflexibilitat garantieren. Opera R ist die in
ihrer Kategorie einzige automatische Schleifma-
schine, die ein Niveau an Flexibilitat, Prazision
und Qualitat bietet, das noch von keiner Techno-
logie des Sektors erreicht wurde.



OPERA-®

” UNEINGESCHRANKTE BEARBEITUNG
” HOCHWERTIGE ENDPRODUKTE, OHNE KRATZER
” PRAZISION UND BESTANDIGKEIT BEI DER BEARBEITUNG




UNEINGESCHRANKTE
BEARBEITUNG

Biesse engagiert sich

seit jeher stark fiir die
technische Entwicklung,
um der automatischen
Bearbeitung die Flexibilitat
und Sensibilitat der
virtuosen und komplexen
Handwerkskunst zu
verleihen, aber die
Moglichkeit menschlicher
Fehler auszuschlieRen.
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Die hochprazise Robotergruppe l6st das
Problem mit den Kratzern, die bei der Be-
arbeitung des Holzes gegen die Maserung
entstehen kdnnen. Sie kann Oberflachen auf
mehreren Ebenen feinschleifen und gelangt
bis in die kleinsten Innenwinkel.
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Das neue, in der Robotergruppe integrierte
patentierte System mit der Bezeichnung
Control Force vermag den Verbrauch des
Schleifmittels an der Platte intelligent zu do-
sieren, wodurch es gelingt mit der Prazision
und Bestandigkeit einer industriellen Ferti-
gung das nachzubilden, was man mit Hand-
arbeit erreichen will.




Die neue Schleifmaschine kann

die Platte in jeder beliebigen Richtung
stets der Maserung des Holzes
folgend bearbeiten.

OPERAr
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Freiheit bei der Bearbeitung der Platte in
jeder beliebigen Richtung, da die Einschran-
kung der Kontaktgruppen (mit Walze oder
Puffer), die bei Drehung der Schleifbander
nur in einer Richtung arbeiten kénnen, was
auch eine Bearbeitung gegen den Verlauf
der Maserung und demzufolge unschone
Kratzer bewirkt, Gberwunden wird.
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Mit der neuen Technologie der Opera R kon-
nen Elemente auf verschiedenen Ebenen,
wie die Innenseite der Profile, die Vertiefung
eines Fligels usw. bearbeitet werden.



MAXIMALE SAUBERKEIT DER
PLATTE UND DER
ARBEITSUMGEBUNG

Das Dust Free System saugt den Staub wahrend der Bearbeitung ein.Dabei handelt es sich um eine Vorrichtung auf der Ro-
botergruppe, die die Qualitat der Feinbearbeitung und der Arbeitsumgebung verbessert.

Die Station zum Reinigen und Abrichten des Schleifwerkzeugs Cleaning Box sorgt flir eine Iangere Nutzungsdauer des Schleif-
mittels ohne manuellen Eingriff.

Viele Losungen, die eine bessere Qualitat der Feinbearbeitung,
der Maschinenteile und der bearbeiteten Platte gewahrleisten.
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Die Biirste zum Reinigen der Platte kann fiir eine grindli- Die antistatische Leiste beseitigt die elektrostatischen La-
che Reinigung der bearbeiteten Platten mit Borsten aus un- dungen auf den lackierten Platten.
terschiedlichem Material ausgestattet werden.

Das Propeller-Reinigungssystem am Ausgang der Maschi- Das lineare Reinigungssystem wird verwendet, um die Rei-
ne ermdglicht eine perfekte Reinigung der Plattenoberflache nigung der Werkstlckrander abzuschliefen. Ideal in Verbin-
nach dem Feinschleifzyklus. dung mit dem Propeller-Reinigungssystem.



OPTIMIERTE
ZYKLUSZEITEN

v

Elektronisches System fiir die Uberwachung
der korrekten Werkzeugpositionierung fir
ein automatisiertes Verfahren ohne Gefahr
menschlicher Fehler.
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PERFEKTE
- EINBINDUNG IN DEN
: PRODUKTIONSFLUSS

Biesse ist in der Lage
zahlreiche integrierte
Losungen zu liefern,

je nach den spezifischen
Produktions-,
Automatisierungs-

und Platzanforderungen.




ENERGY
SAVING
SYSTEM

UMWELTBEWUSSTES
FEINSCHLEIFEN ,

Seit jeher um Energieeinsparung bemiiht, bietet Biesse in seinem
Maschinensortiment das E.S.S System mit dem sich bis zu 30%
Strom und CO,-Emissionen einsparen lassen.

Das Energy Saving System gehort zu den Vorrichtungen von Biesse,
die entwickelt wurden, um den Verbrauch der Maschinen zu drosseln.
Diese Vorrichtungen wurden geplant und entwickelt, um durch eine
wirksame Absaugung einen hohen Leistungs- und Optimierungsgrad
der Produktion zu gewahrleisten. Ausschlaggebend dafiir sind das
automatische Offnen der Staubfanger je nach Bearbeitungsgruppe
das automatische System, das die Motoren stoppt und die Maschine
nach einer bestimmten Zelt, in der sie nicht benutzt wird, in den
Standby-Zustand versetzt, und das Unterdrucksystem Uber Inverter,
das den Saugfluss zum Festspannen des Werkstiicks je nach Grofie
der in Bearbeitung befindlichen Platte optimiert.



VIET ENERGY SAVING SYSTEN ——
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DIE TECHNOLOGIE
IM DIENSTE
DES NUTZERS
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Das Maschinenbett hat einen Verbund-
rahmen aus Schweilkstahl. Die verwen-
deten Dicken verleihen dem ganzen Auf-
bau Robustheit und Stabilitat.

Opera R hat serienmalig einen festen
Tisch aus verschleiffestem, extra di-
ckem Stahl, der Prazision und Stabilitat
bei jeder Bearbeitung garantiert.

Der Tisch, der einen Abstand von 900
mm zum Boden aufweist, erleichtert
das Zuflihren und Entladen der Platten.

v

Opera R wird von der elektronischen
Steuerung IPC mit 15"-Touchscreen ge-
steuert.

Die Steuerung verwaltet alle Maschi-
nenparameter, die Liste der Werkzeuge
und der zu verarbeitenden Plattentypen
und fuhrt dank der Hardware derer sie
sich bedient, prazise Bearbeitungszyk-
len schnell und zuverlassig durch.



OPERA-

TECHNISCHE DATEN

OPERAR
A 2535 mm
B 3105 mm
H 2300 mm
Nutzarbeitsbreite 760 mm
Max bearbeitbare Dicken 60 mm
Vorschubgeschwindigkeit 2-10 m/min
Betriebsdruck 6 bar
Masse 3650 Kg
Ladekapazitat des Roboters 12 Kg

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa behdlt sich das
Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Gewichteter Schalldruckpegel an der Bedienstation
am Maschineneingang: 75,0 dB(A) in Ruhestellung,
76,0 dB(A) unter Last. Gewichteter Schalldruckpe-
gel an der Bedienstation am Maschinenausgang:
70,5 dB(A) in Ruhestellung, 71,0 dB(A) unter Last.

Die Viet Srl. hat die Maschine so entwickelt und produziert, dass die Luftschallemissionen an der Quelle in
Einklang mit den Vorschriften der EU-Richtlinie 2006/42/EG auf ein Minimum reduziert werden und einen
Test zur Bestimmung des Schalldruckpegels an der Bedienstation der Schleif-/Satiniermaschine in Auftrag
gegeben.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN ISO 19085-8:2018, UNI EN 1SO 11202:2010. Bei
den angegebenen Gerduschpegeln handelt es sich um Emissionspegeln. Sie stellen nicht notwendigerwei-
se sichere Betriebspegel dar. Obwohl ein Zusammenhang zwischen Emissions- und Expositionspegeln be-
steht, kann dieser nicht zuverlassig fiir die Festlegung, ob weitere VorsichtsmaRnahmen erforderlich sind
oder nicht, herangezogen werden. Die Faktoren, die den Expositionspegel bestimmen, dem die Arbeitskraft
unterliegt, umfassen die Dauer der Exposition, die Eigenschaften des Arbeitsraums, weitere Staub- und
Larmquellen usw., das heilt die Anzahl der angrenzenden Maschinen und sonstiger Verarbeitungen, die
im Umfeld stattfinden. Auf jeden Fall ermd&glichen diese Informationen dem Benutzer der Maschine eine
bessere Einschatzung der Gefahren und Risiken.
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ATCH

Die problembehebung
in reichweite.

Viet hat den Markttrend
rechtzeitig erkannt und
einen gewohnlichen
Gegenstand in ein
Arbeitsinstrument
verwandelt: Das
Unternehmen hat eine
digitale Technologie
entwickelt, um seinen
Kunden innovative
Losungen fiir die Steuerung
der Maschinen zu liefern
Das drahtlose Kontrollsystem VIETWATCH

bietet dem Bediener Aktualisierungen uiber
den Maschinenstatus in Echtzeit.

Das System ermoglicht:

¥ die Ubermittlung an den Bediener von
Benachrichtigungen und Anzeigen
zum Produktionsstatus, zur Art der
durchgefiihrten Prozesse und zu den
laufenden Maschinen.

¥ standige Informationen zu
eventuellen Stopps, Alarmen oder
Austauscherfordernis von Schleifmitteln.

Der Bediener kann auf diese
Benachrichtigungen mit Stimmbefehlen
oder mit einem einfachen Klick

auf das Display der Uhr reagieren.

+ PRODUKTIVITAT
+ EFFIZIENZ
- MASCHINENSTILLSTANDZEITEN
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VIET DEFINIERT DAS,
WAS SIE SICH VON EINER
UHR ERWARTEN, NEU

Viet Watch wurde entwickelt, um die Arbeitsverwaltung
zu vereinfachen und zu rationalisieren.

Mehr sicherheit, benutzerfreundlichkeit,
ergonomie fiir alle in reichweite.

MIT DER NEUEN VORRICHTUNG

LASST SICH DER STATUS DER
MASCHINE AUCH VON DER FERNE AUS
UBERWACHEN UND MAN HAT STETS
ALLES UNTER KONTROLLE

Hauptmerkmale

| iim |
10 hog 2019 10534 |

DASHBOARD BEFEHLE BENACHRICHTIGUNGEN

Informationen tiber den Maschinenstatus in Echtzeit. Grundbefehle-Mend. Liste der Alarme oder Wartungsanforderungen. Je-
des Mal, wenn die Maschine ein Problem oder eine
Wartungsanforderung anzeigt, vibriert die Viet Watch
und am Bildschirm erscheint ein Gefahrensymbol. /
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In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir vereinfach
Fertigungspro
bringen damit
jedes Material
Strahlen.

‘) Biesse



Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und
Maschinen flr die Verarbeitung
von Holz, Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und

den Materialien der Zukunft
spezialisiert ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstltzen wir Ihre
geschaftliche Entwicklung und
befllgeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1960.

en lhren

Zess und

das Potenzial
S zZzum

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com



IVIADE
WITH
BIESSE

FEINSCHLEIFEN UND PROFILIEREN
IN EINER EINZIGEN LOSUNG

Alpilegno, flhrender Betrieb in der Pro-
duktion von hochwertigen Fenstern und
Turen, fihrt in seiner Produktionsstat-
te in Val di Ledro (TN) zuerst das Fein-
schleifen und dann das Profilieren aus.
Loris Cellana ist seit langer Zeit Unter-
nehmer in dieser Branche und erzahlt,
dass er zwei Jahre lang Lieferanten von
Maschinen und Anlagen durchgegan-
gen ist, die ein fortschrittliches Endpro-
dukt garantieren sollten: “Letztendlich
habe ich Biesse gewahlt". Die neue Fer-
tigungslinie besteht aus einer Uniwin,
als Zentralelement, kombiniert mit einer
modernen Rover C mit finf Achsen, auf
der Tlren hergestellt werden.

“Ich sehe die Uniwin schon alleine als eine
gute Profiliermaschine an, aber ebenso
wichtig war flir mich die Integration mit
den anderen Komponenten der Linie, wie
der Hobelmaschine, der Schleifmaschi-
ne oder der Presse, sowie der Materi-
alfluss zwischen diesen Maschinen”. Die

Elemente werden nach Maly geschnit-
ten und von dem Automatikprogramm
von Biesse in einen Beschicker geladen,
der die automatische Hobelmaschine
speist. Von der Hobelmaschine werden
die Werkstiicke tber ein Band direkt an
den Eingang der Feinschleifmaschine
gebracht, die Viet Narrow 334 Bottom,
ebenfalls von Biesse. Von hier kommen
die Elemente dann zum Beschicker der
Uniwin, von dem sie enthommen und
vollstandig bearbeitet werden. Herge-
stellt werden Dicken von 72, 80, 92 und
104 mm aus Holz und Holz-Aluminium.
Die Magazine enthalten bis zu 98 Werk-
zeuge, die immer bereit stehen. Diese
konnen in Echtzeit wahrend des Betriebs
der Maschine mit einem Kettenwechsler
ausgetauscht werden.

“Die Genauigkeit der Zusammensetzung
ermoglicht es, die Reinigung der Kleber-
rlickstédnde auf dem Rahmen zu vermei-
den’, erklart Cellana: “daraus folgt, dass

die Kalibrierung und das Feinschleifen
der Oberflachen eine nach dem anderen
positioniert werden mussen, um gleich
nach dem Profilieren zum Pressen
Ubergehen zu konnen’. Die klassische
Lackierung der einzelnen Stiicke vor
der Presse wird auflerdem nicht durch-
gefiihrt. Cellana lackiert den gesamten
Rahmen. Die kompakte Fertigungslinie
nimmt gerade mal 156x15 Meter Platz ein.
Die Werkstticke werden immer vorwarts
und rickwarts verschoben, von der Ho-
belmaschine bis zur Profiliermaschine,
und dabei bleibt auch noch Platz fir ei-
nen Durchgang. “Die Losung von Biesse
gefallt mir, ist kompakt, die Maschinen
sind effizient und der Gebrauch ist, da
sie ja alle aus gleicher “Hand" stammen,
einfach zu lernen”, sagt Cellana sichtlich
zufrieden.

Quelle: Osterreichische Zeitschrift Holzkurier/
Sonderausgabe fiir die Messe von Niirnberg.

ALPILEGNO.COM



SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

Sophia ist die digitale loT-Plattform von Biesse, die unseren Kunden Zugang zu einem breiten
Angebot an Serviceleistungen verschafft, um das Arbeiten effizient und einfach zu gestalten.

OSERVICE O PROAKTIVITAT O ANALYSE

‘) Biesse
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